
Л ыж ина A.C., студент
Н аучный руководитель: Паршин B.C., проф., д-р техн. наук

М ЕТОДЫ  П ОВЫ Ш ЕН И Я СКОРОСТИ РАЗЛИВКИ СЛЯБОВ НА 
М А Ш И НА Х  Н ЕП РЕРЫ ВНО ГО  ЛИТЬЯ ЗАГОТОВОК

С пособ непрерывного литья заготовок является одним из наиболее 
важных достижений металлургии XX века и за сравнительно короткий период 
времени получил самое широкое распространение в мировом сталеплавильном 
производстве. О н коренным образом изменил не только процесс разливки ста
ли, но и все металлургическое производство.

При выборе типа машин непрерывного литья слябов возникает про
блема повыш ения производительности. П роизводительность в свою очередь 
связана с увеличением скорости разливки, числа ручьев в машинах и коэффи
циента использования MHJI3. Число ручьёв машины зависит от допустимой 
продолжительности разливки данного объёма и скорости разливки слябов.

Для разливки слябов использую т радиальную М НЛЗ, которая отлича
ется от машин вертикального типа с изгибом слитка меньшей высотой и повы
шенной скоростью  разливки. П овыш ение скорости разливки в радиальных ма
ш инах достигается увеличением протяженности зоны кристаллизации путём 
увеличения радиуса технологической оси, причём увеличение радиуса и высо
ты маш ины на единицу длины даёт в 1,5 раза большее приращение длины ради
ального участка. К ристаллизатор должен обеспечить интенсивный отвод тепла 
от кристаллизую щ ейся стали и образование по периметру непрерывно форми
руемой корочки, которая на выходе долж на выдерживать ферростатическое 
давление жидкой фазы слитка. Конструкция кристаллизатора в значительной 
мере определяется принятой системой охлаждения - петлевой или прямоточ
ной. П рямоточная система обеспечивает лучш ее охлаждение стенок кристалли
затора и более низкую  температуру воды на выходе, чем петлевая. Последний 
фактор оказывает больш ое влияние на работоспособность кристаллизатора, так 
как увеличение температуры охлаждающ ей воды выше 40 °С резко увеличивает 
выделение осадков на стенках каналов. Кроме того, большая интенсивность ох
лаждения кристаллизаторов с прямоточным охлаждением способствует увели
чению  скорости разливки. По этим причинам кристаллизаторы с прямоточной 
системой охлаждения предпочтительнее кристаллизаторов с петлевой системой 
охлаждения.


