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(54) СПОСОБ СОЕДИНЕНИЯ ЛИСТОВ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ГИДРОШПОНКИ
(57) Реферат:

Изобретение относится к области
строительства и может быть использовано при
выполнении гидроизоляции в технологическом
шве бетонирования при устройстве монолитных
конструкций гражданских и промышленных
зданий. Технический результат заключается в
том, что при выполнении технологических
операций по предлагаемому способу
обеспечивается высокая технологическая
надежность соединения листов металлической
гидрошпонки в технологическом шве
бетонирования. Технический результат
достигается тем, что способ соединения листов
металлической гидрошпонки характеризуется
тем, что вместе формирования технологического
шва бетонирования листы металлической

гидрошпонки устанавливают вертикально и
внахлест, ширина нахлеста составляет b, на
вертикальные торцы и на края внутренних граней
листов наносят слой герметика и между ними
укладывают упругое водонепроницаемое
полотно, длина которого составляет 3b, так,
чтобы концы полотна симметрично выходили за
участок нахлеста наружу, ими оборачивают
вертикальные торцы листов и фиксируют их к
наружным граням листов на слой герметика,
плавно сдвигают листы относительного друг
друга до обеспечения плотного прилегания
полотна к внутренним граням, фиксируют листы
по длине нахлеста соединительными скобами. 2
ил.
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(54) METHOD OF CONNECTING SHEETS OF METAL WATERSTOP
(57) Abstract:

FIELD: construction.
SUBSTANCE: invention relates to the field of

construction and can be used for waterproofing in the
process seam of concreting during the construction of
monolithic structures of civil and industrial buildings.
Method of connecting sheets of metal waterstop is
characterized by the fact that in place of formation of
technological seam of concreting, sheets of metal
waterstop are installed vertically and overlapped,
overlap width is b, on the vertical ends and on the edges
of the inner edges of the sheets, a layer of sealant is
applied and an elastic waterproof web is laid between
them, the length of which is 3b, so that the ends of the

web symmetrically extend beyond the overlap section
to the outside, they are wrapped around the vertical
ends of the sheets and fixed to the outer edges of the
sheets on a layer of sealant, sheets are smoothly shifted
relative to each other until tight fit of the web to inner
faces is ensured; the sheets are fixed along the overlap
length with connecting brackets.

EFFECT:when performing technological operations
according to the proposed method, high technological
reliability of connection of sheets of a metal waterstop
in a technological seam of concreting is provided.

1 cl, 2 dwg
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Предлагаемый способ относится к области строительства и может быть использован
при выполнении внутренней гидроизоляции из металлических шидрошпонок в
технологическом шве бетонирования при устройстве монолитных конструкций
гражданских и промышленных зданий.

Известный способ соединения листов металлической гидрошпонки [Васильев, А.В.
Испытания металлических гидрошпонок для гидроизоляции технологических швов /
А.В. Васильев, В.А. Савватеев, Н.И. Фомин и др. // Известия вузов. Инвестиции.
Строительство. Недвижимость. – 2023. – Т. 13. – № 2 (45)] реализуется в следующей
последовательности:

– наносят слой герметика на участки гранейметаллических листов, предназначенных
для их соединения по длине;

– располагают металлические листы относительно друг друга так, чтобы участки
с герметиком соприкасались по всей площади;

– прижимаютметаллические листы друг к другу при помощиинвентарных струбцин
и выдерживают по времени так, чтобы произошло слипание слоев герметика на листах
в один герметичный слой;

– снимают инвентарные струбцины с соединенных металлических листов.
После этого соединенные листы металлической гидрошпонки переносят к месту

установки и фиксируют к арматурному каркасу монолитной конструкции на участке
запланированного технологического шва, после чего выполняют бетонирование
конструкций с устройством технологического шва.

Известный способ соединения листовметаллической гидрошпонки обладает низкой
технологической надежностью, обусловленной:

– значительным количеством рабочих операций, часть из которых требует
применения инвентарных струбцин;

– необходимостью выдерживания соединяемых пластин домомента слипания слоев
герметика;

– низкой долговечностью соединения, вследствие отсутствия защиты вертикальных
торцов соединяемых листов от коррозии.

Как правило, листы для устройства металлической гидрошпонки применяются с
антикоррозионным покрытием, однако, при нарезке листов из ленты или бухты, их
вертикальные торцыне имеют антикоррозионной защиты, поэтому участок соединения
листов, содержащийдва вертикальных торца, без реализации решений, предусмотренных
предлагаемым способом, не является технологически надежным.

Такимобразом, проблемаизобретения заключается в отсутствии способов соединения
листовметаллической гидрошпонкив технологическомшвебетонирования, обладающих
высокой технологической надежностью, обусловленной защитой соединения листов
от коррозии.

Задача изобретения – разработка способа соединения листов металлической
гидрошпонки в технологическом шве бетонирования с высокой технологической
надежностью.

Указанная задача решается за счет того, что способ соединения листовметаллической
гидрошпонки, характеризующийся тем, что в месте формирования технологического
шва бетонирования листы металлической гидрошпонки устанавливают вертикально
и внахлест, ширина нахлеста составляет b, на вертикальные торцы и на края внутренних
граней листов наносят слой герметика и между ними укладывают упругое
водонепроницаемое полотно, длина которого составляет 3b, так, чтобы концы полотна
симметрично выходили за участок нахлеста наружу, ими оборачивают вертикальные
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торцы листов и фиксируют их к наружным граням листов на слой герметика, плавно
сдвигают листы относительного друг друга до обеспечения плотного прилегания
полотна к внутренним граням, фиксируют листы по длине нахлеста соединительными
скобами

Изобретение поясняется чертежами (фиг. 1 и 2).
На фиг. 1 показано аксонометрическое изображение соединения листов

металлической гидрошпонки по предлагаемому способу, в котором:
1 – лист металлической гидрошпонки;
2 – соединительная скоба;
3 – упругое водонепроницаемое полотно.
На фиг. 2 показан вид сверху соединения листов по указанному способу, в котором:
1 – лист металлической гидрошпонки;
2 – соединительная скоба;
3 – упругое водонепроницаемое полотно;
4 – герметик.
Задача изобретения решается следующим образом. В месте формирования

технологического шва бетонирования листы металлической гидрошпонки (1)
устанавливают вертикально и внахлест,ширина нахлеста составляет b, на вертикальные
торцы и на края внутренних граней листов (1) наносят слой герметика (4) и между ними
укладывают упругое водонепроницаемое полотно (3), длина которого составляет 3b,
так, чтобы концы полотна (3) симметрично выходили за участок нахлеста наружу, ими
оборачивают вертикальные торцы листов и фиксируют их к наружным граням листов
на слой герметика (4), плавно сдвигают листы (1) относительного друг друга до
обеспечения плотного прилегания полотна (3) к внутренним граням, фиксируют листы
(1) по длине нахлеста соединительными скобами (2).

После устройства соединения листов металлической гидрошпонки выполняют
бетонирование конструкций с устройством технологического шва.

Технический результат заключается в том, что при выполнении технологических
операций по предлагаемому способу, обеспечивается высокая технологическая
надежность соединения листов металлической гидрошпонки в технологическом шве
бетонирования, которая достигается за счет:

– последовательности рабочих операций без применения специальных инструментов
и оснастки;

– последовательности рабочих операций, не требующих выдерживания листов для
слипания слоев герметика;

– высокой долговечности соединения, вследствие обеспечения защитывертикальных
торцов соединяемых листов от коррозии в результате закрытия их упругим
водонепроницаемым полотном.

(57) Формула изобретения
Способ соединения листов металлической гидрошпонки, характеризующийся тем,

что в месте формирования технологическогошва бетонирования листыметаллической
гидрошпонки устанавливают вертикально и внахлест, ширина нахлеста составляет b,
на вертикальные торцы и на края внутренних граней листов наносят слой герметика и
между ними укладывают упругое водонепроницаемое полотно, длина которого
составляет 3b, так, чтобы концы полотна симметрично выходили за участок нахлеста
наружу, ими оборачивают вертикальные торцы листов и фиксируют их к наружным
граням листов на слой герметика, плавно сдвигают листы относительного друг друга
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до обеспечения плотного прилегания полотна к внутренним граням, фиксируют листы
по длине нахлеста соединительными скобами.
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