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Выпарные аппараты-кристаллизаторы получили широкое применение в различных отраслях 

промышленности, в том числе при производстве солей аммония [1]. 

ООО «Химтехнология» совместно с кафедрой МАХАП ХТИ УрФУ проводят комплексные 

экспериментальные исследования по изучению процесса кристаллизации сульфата аммония, с целью 

определения оптимальной конструкции выпарного аппарата-кристаллизатора и оптимальных 

технологических режимов кристаллизации в нем. 

Для проведения исследований была разработана опытно-промышленная установка, 

предусматривающая различные варианты конфигурации опытного кристаллизатора в сочетании с 

возможностью варьирования параметров технологических режимов. 

В данной работе представлены результаты экспериментальных исследований получения 

кристаллического сульфата аммония в аппарате DTB c отстойной камерой. 

В таблице 1 приведены режимы проведения и результаты экспериментальных исследований. 

 
Таблица 1 – Режимы проведения и результаты экспериментальных исследований 
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В ходе проведения исследований для аппарата DTB c отстойной камерой установлен ряд 

преимуществ: 

– возможность работы с большим содержанием твердой фазы во внутреннем контуре 

циркуляции (до 50% масс.); 

– возможность получения кристаллов размером 1,25…1,4 мм; 

– монокристаллическая структура получаемого продукта. 

Установлено, что большая часть кристаллов твердой фазы находится в диапазоне от 0,56 до 1,00 

мм. 
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