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(54) ВИНТОВОЕ СОЕДИНЕНИЕ СБОРНЫХЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОЛОНН КАРКАСНОГО
ЗДАНИЯ
(57) Реферат:

Изобретение относится к области
строительства, а именно к винтовому соединению
сборных железобетонных колонн каркасных
зданий. Технический результат изобретения
заключается в технологичной надежности
соединения колонн. Винтовое соединение
сборных железобетонных колонн включает
нижнюючасть верхней колонныи верхнюючасть

нижней колонны, которые снабжены стальными
закладными деталями с арматурой, соединенной
с рабочей арматурой соответствующих колонн.
При этом закладные детали выполнены в виде
стаканов, снабженныхпластинами с отверстиями,
а на поверхностях стаканов выполнена левая
резьба. 1 з.п. ф-лы, 4 ил.
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(54) SCREW CONNECTION OF PREFABRICATED REINFORCED CONCRETE COLUMNS OF A FRAME
BUILDING
(57) Abstract:

FIELD: construction.
SUBSTANCE: invention relates to the screw

connection of prefabricated reinforced concrete columns
of frame buildings. The screw connection of
prefabricated reinforced concrete columns includes the
lower part of the upper column and the upper part of
the lower column, which are equipped with steel
embedded parts with reinforcement connected to the

active reinforcement of the respective columns. At the
same time, the embedded parts are made in the form of
cups equipped with plates with holes, and the left-hand
thread is made on the surfaces of the cups.

EFFECT: technological reliability of the connection
of the columns.

2 cl, 4 dwg
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Изобретение относится к области строительства и предназначено для строительства
каркасных зданий, предпочтительно быстровозводимых и сборно-разборных.

Известновинтовое соединение сборныхжелезобетонных элементов, преимущественно
колонн и свай [патент SU 1244257 A1 от 15.07.1986 г.].

Известное решение винтового соединения железобетонных элементов включает
бетонный цилиндрический выступ в нижнем торце верхнего элемента, входящий в
соответствующее по форме и размерам гнездо в верхнем торце нижнего элемента и
цилиндрические спирали на стенках выступа и гнезда, входящие в резьбовое соединение
своими витками. Каждый виток спиралей по всей их высоте соединен с отогнутыми
концами расположенной по окружности продольной арматуры стыкуемых элементов.
Стыковое соединение осуществляют путем ввинчивания верхнего элемента в нижний,
а зону стыка замоноличивают бетоном намелком заполнителе по металлической сетке.

Недостатком известного технического решения является низкая технологическая
надежность соединения, обусловленная:

- наличием в винтовом соединении выступа, который формируется в бетонном теле
элемента, что исключает возможности стыковки такого паза и гнезда без люфтов;

- наличием в стыке витков винтового соединения, выполненных из спиралей,
стыкование которых также технологически невозможно выполнить без люфтов.Именно
поэтому в известном решении указано, что: «при выполнении нижнего элемента с
гнездом, обетонированным в заводских условиях, операция по моноличиванию зоны
стыка исключается. В этом случае перед ввинчиванием стенки выступа и гнезда
покрывают полимерным цементирующим составом».

С учетом вышеизложенного следует резюмировать, что наличие конструктивных и
технологических люфтов в соединении, которые на монтаже необходимо заполнять
различными «цементирующими» составами в значительной степени снижает
технологическуюнадежность известного решения соединенияжелезобетонных колонн,
особенно для каркасных быстровозводимых и сборно-разборных зданий.

Таким образом, задачей изобретения является разработка конструктивного решения
винтового соединения сборных железобетонных колонн каркасных зданий,
обладающего высокой технологической надежностью, за счет отсутствия
конструктивных и технологических люфтов.

Указанная задача решается за счет того, что винтовое соединение сборных
железобетонных колонн каркасного здания, характеризующееся тем, что нижняя часть
верхней колонны и верхняя часть нижней колонны снабжены стальными закладными
деталями с арматурой, соединенной с рабочей арматурой соответствующих колонн.

При этом закладная деталь нижней части верхней колоннывыполнена в виде стакана,
нижняя часть которого выступает из тела колонны, причем на внешней поверхности
стакана выполнена внешняя резьба, а к внутренней его поверхностижесткомонтирована
арматура, при этом к верхней части стакана, вдоль его периметра, жестко монтирована
пластина с отверстием, размеры которого совпадают с размером сечения стакана, при
этом внешний контур пластины совпадает с внешним контуром верхней колонны, при
этом внешняя поверхность пластины выполнена фрезерованной.

При этом закладная деталь верхней части нижней колоннывыполнена в виде стакана,
нижняя часть которого находится в теле колонны, на внутренней поверхности которого
выполнена внутренняя резьба, а к внешней его поверхности жестко монтирована
арматура, при этом к верхней части стакана, вдоль его периметра, жестко монтирована
пластина с отверстием, размеры которого совпадают с размером сечения стакана, при
этом внешний контур пластины совпадает с внешним контуром нижней колонны, при
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этом внешняя поверхность пластины выполнена фрезерованной.
При этом резьба на стаканах закладных деталей колонн выполнена с возможностью

образования из них пары «винт-гайка» с левой резьбой.
Изобретение поясняется чертежами (фиг. 1, фиг. 2, фиг. 3 и фиг. 4), в которых:
1 - арматура закладных деталей колонн;
2 - верхняя железобетонная колонна;
3 - нижняя железобетонная колонна;
4 - пластина закладной детали нижней части верхней колонны;
5 - пластина закладной детали верхней части нижней колонны;
6 - закладная деталь нижней части верхней колонны с внешней левой резьбой;
7 - закладная деталь верхней части нижней колонны с внутренней левой резьбой.
Нафиг. 1 схематично изображен общий вид каркасного здания (быстровозводимого

типа) с указанием мест винтовых соединений между верхней и нижней колоннами.
На фиг. 2 представлен общий вид нижней части верхней колонны и верхней части

нижней колонны перед их соединением.
Нафиг. 3 показано продольное сечение общего вида нижней части верхней колонны

и верхней части нижней колонны перед их соединением.
На фиг. 4 показаны поперечные сечения колонн в месте размещения закладных

деталей.
Соединение колонн на монтаже происходит следующим образом: закладная деталь

нижней части верхней колонны ввинчивается в закладную деталь верхней части нижней
колонныдополной выборки зазорамеждуфрезерованными гранями пластин и плотной
их подгонки друг к другу.При этомприменение какого-либо «цементирующего» состава
для соединения колонн не требуется.

Предлагаемое конструктивное решение винтового соединения сборных
железобетонных колонн каркасных зданий обладает высокой технологической
надежностью, за счет отсутствия в соединении конструктивных и технологических
люфтов, обусловленного:

- наличием стальных закладных деталей в виде стаканов, которые возможно не
только весьма точно изготовить в заводских условиях, но и выполнить на них резьбу
для образования пары «винт-гайка»;

- наличием на закладных деталях пластин с фрезерованными наружными
поверхностями, которые позволяют при завинчивании стаканов обеспечить плотное
соединение торцов стыкуемых колонн без какого-либо зазора (люфта), который
необходимо заполнять «цементирующим» составом.

Дополнительным конструктивным элементом винтового соединения, который
обеспечивает заявленную высокую технологическую надежность предлагаемого
конструктивного решения, является левая резьба на поверхностях стыкуемых закладных
деталей (стаканов). Данный вид резьбы уменьшает вероятность ее самопроизвольного
раскручивания.

Технический результат заключается в том, что предлагаемое конструктивное решение
обеспечивает высокую технологическую надежность винтового соединения сборных
железобетонных колонн каркасных зданий, предпочтительно быстровозводимых и
сборно-разборных.

(57) Формула изобретения
1. Винтовое соединение сборных железобетонных колонн каркасного здания,

характеризующееся тем, что нижняя часть верхней колонны и верхняя часть нижней

Стр.: 6

RU 2 802 774 C1

5

10

15

20

25

30

35

40

45



колонны снабжены стальными закладными деталями с арматурой, соединенной с
рабочей арматурой соответствующих колонн, при этом закладная деталь нижней части
верхней колонны выполнена в виде стакана, нижняя часть которого выступает из тела
колонны, причем на внешней поверхности стакана выполнена внешняя резьба, а к
внутренней его поверхности жестко монтирована арматура, при этом к верхней части
стакана, вдоль его периметра, жестко монтирована пластина с отверстием, размеры
которого совпадают с размером сечения стакана, при этом внешний контур пластины
совпадает с внешним контуром верхней колонны, при этом внешняя поверхность
пластинывыполненафрезерованной, а закладная деталь верхней части нижней колонны
выполнена в виде стакана, нижняя часть которого находится в теле колонны, на
внутренней поверхности которого выполнена внутренняя резьба, а к внешней его
поверхности жестко монтирована арматура, при этом к верхней части стакана, вдоль
его периметра, жестко монтирована пластина с отверстием, размеры которого
совпадают с размером сечения стакана, при этом внешний контур пластины совпадает
с внешним контуром нижней колонны, при этом внешняя поверхность пластины
выполнена фрезерованной.

2. Винтовое соединение по п. 1, отличающееся тем, что резьба на стаканах закладных
деталей колонн выполнена с возможностью образования из них пары «винт-гайка» с
левой резьбой.
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