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The aim of work: to determine the structure and microhardness of WC coatings fabricated  

by method of non-vacuum electron-beam surfacing onto the AMg6 matrix. The results of 

measuring the microhardness of coatings showed that its increase occurs by 19-23% com-

pared to the AMg6 matrix. 

 

В настоящее время алюминиево-магниевые сплавы имеют интерес для раз-

личных областей машиностроения за счет возможности облегчения конструкций. 

Однако высокая пластичность влияет на твердость и прочность материала, что 

ограничивает применение. Поэтому поверхностное упрочнение сплавов системы 

Al-Mg способствует созданию материалов с улучшенной совокупностью физико-

механических свойств.   

Анализ литературы показал, что основным способом упрочнения алюминие-

вых сплавов является лазерное легирование (чаще всего оплавление). В работах 

[1,2] показано увеличение микротвердости. Тем не менее, присутствует ограни-

чение в выборе материалов для наплавки. Например, из-за разности коэффици-

ентов теплого расширения наплавляемого материала и основы получение каче-

ственных покрытий не всегда возможно. 

В то же время есть метод вневакуумной электронной-лучевой наплавки, ко-

торый позволяет создавать покрытия с необходимой структурой и повышенными 

свойствами [3]. Наплавка покрытий производится на электронном ускорителе 

ЭЛВ-6, расположенном в Институте ядерной физики им. Будкера СО РАН. Од-

нако этот метод относится к малоизученным.   

Для исследования были получены покрытия методом вневакуумной элек-

тронно-лучевой наплавки порошка WC на алюминиевом сплаве АМг6. Толщина 

покрытий составляла 5-5,5 мм. Помимо WC в наплавочной смеси присутствовал 

защитный флюс из LiF и СaF, который, как известно, оказывает положительное 

влияние на качество покрытий [4]. 
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В настоящей работе проведены структурные исследования и анализ микро-

твердости покрытий. Результаты измерения микротвердости покрытий показали, 

что средние значения микротвердости покрытий превосходят средние значения 

основы АМг6 на 19-23%, предположительно благодаря фазе WC и сложным со-

единениям Al и W.  

Работа выполнена в рамках государственного задания ИФПМ СО РАН, тема 

номер FWRW-2021-0012. 
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