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Welding is one of the advanced and progressive methods of metal processing. Modern 

industry sets the task of improving the corrosion resistance of structural materials. In the work, 

welding procedure influence on the welded joints structure was evaluated using the example 

of C4 alloy. 

 

Сварка является одним из передовых и прогрессивных методов обработки ме-

таллов. Внедрение в производство передовых сварочных техник и технологий от-

крывает возможность значительной экономии металлов, улучшения качества и 

снижения себестоимости продукции. Современная промышленность ставит за-

дачи совершенствования конструкционных материалов для работы в высоко 

агрессивных  коррозионных средах. В частности, к ним относятся сплавы на ос-

нове системы Ni-Cr-Mo.  Никель и его сплавы свариваются гораздо труднее стали, 

потому что обладают большой чувствительностью к наличию примесей и рас-

творенных газов. С целью минимизации возникновения различных дефектов в 

сварочном шве при сварке необходимо надежно защищать расплавленный ме-

талл от атмосферы воздуха, применять материалы с минимальным содержанием 

кислорода и обеспечить достаточное раскисление металла сварочной ванны. 

Другой важной проблемой сварных соединений никелевых сплавов остается их 

подверженность коррозионному растрескиванию под напряжением (КРН). По-

этому актуальной задачей является поиск способов и режимов сварки, предот-

вращающих КРН.   

В настоящей работе была проведена сварка темплетов из сплава С4 разными 

способами. Структуры сварных соединений были исследованы методами метал-

лографии. Проведен сравнительный анализ структурно-фазовых особенностей 

полученных образцов сварных швов. 

 
Работа выполнена в рамках государственного задания РФ № 0836-2020-0020. 
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