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This paper describes a technique for preparing the surface of ShKh15SG samples for 

metallographic studies, which includes the stages of grinding and polishing. 

 

При подготовке поверхности образцов для микроструктурных исследований 

используются последовательно операции шлифования, полирования и травления. 

Труды по металловедению [1] указывают на необходимость применения сма-

зочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) при шлифовании образцов вне зависимо-

сти от исследуемого материала. В работе [2] отмечается недостаточность иссле-

дований влияния прилагаемого к шлифу усилия, а также природы и состава СОЖ.  

На этапе полирования, после шлифования вручную образцов из стали марки 

ШХ15СГ с применением воды в качестве СОЖ наблюдается шероховатость, раз-

личимая глазом на макроуровне. Шероховатость представляет из себя лунки диа-

метром, равным размеру зерна на абразивном инструменте с наименьшей зерни-

стостью. Это объясняется тем, что от применяемых в грубом шлифовании абра-

зивов, наряду с типичными для данного абразива, образуются риски с большей 

глубиной. Данные риски не удаляются на следующих стадиях, и различить их 

невооруженным глазом в процессе подготовки образцов не представляется воз-

можным. Такой результат пробоподготовки является неудовлетворительным для 

проведения металлографических исследований.  

В настоящей работе описывается методика подготовки поверхности образцов 

из вышеупомянутого материала, включающая в себя этапы шлифования и поли-

рования. Результат применения данной методики представлен на рисунке 1.  
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Рис. 1. Фотографии поверхности шлифа после применения методики (б), без при-

менения методики (а) 
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