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(54) Способ получения отливок в формах с наполнительным слоем из строительного песка
(57) Реферат:

Изобретение относится к литейному
производству. Способ получения отливок в
формах с наполнительным слоем из
строительного песка включает изготовление
двухслойной жидкостекольной формы с
наполнительным слоем из строительного песка
и облицовочного из литейного песка,
наполнительный слой формы изготавливают из
смеси строительного песка с 2-3%жидкого стекла,
при этом последующую выбивку

наполнительного и облицовочного слоев
осуществляют в различныхпомощности силовых
режимах, при этом силовой режим, применяемый
для выбивки наполнительного слоя составляет
0,2-0,3 от силового режима для облицовочного
слоя. Технический результат изобретения –
возможность применения строительного песка
литейной формы для широкого спектра
строительных материалов. 1 табл.
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(54) METHOD FOR OBTAINING CASTINGS IN MOLDS WITH A FILLING LAYER OF CONSTRUCTION
SAND
(57) Abstract:

FIELD: foundry production.
SUBSTANCE: invention relates to foundry

production. Themethod for producing castings in molds
with a filling layer of construction sand includes the
manufacture of a two-layer liquid-glass mold with a
filling layer of construction sand and a lining layer of
foundry sand, the filling layer of the mold is made from
a mixture of construction sand with 2-3% of liquid

glass, while the subsequent knockout of the filling and
lining layers is carried out in different power modes,
while the power mode used for knocking out the filling
layer is equal to 0.2-0.3 of the power mode for the lining
layer.

EFFECT: possibility of using construction sand
foundry mold for a wide range of building materials.

1 cl, 1 tbl
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Изобретение относится к литейному производству и может быть использовано для
полученияотливоквжидкостекольныхлитейныхформах, наполнительный слойкоторых
выполнен из строительного песка с сохранением технологических свойств песка
наполнительного слоя литейной формы для применения в строительной отрасли после
осуществления отливки.

Известен способ изготовления двухслойных песчаных форм, включающий
формирование наполнительного слоя «из строительного песка и связующего в виде
жидкого стекла в количестве 4% от веса строительного песка» [1]. Способ позволяет
получить годные отливки и использовать выбитый песок в строительстве. Однако не
позволяет обеспечить достаточную прочность высокопрочных строительных
материалов. Прочность бетона марки 100 на выбитом песке через 28 суток
соответствовала только требованиям летнего времени. Это обстоятельство вызвано
завышеннымсодержаниемжидкого стекла, попадающего вотработанный строительный
песок за счёт его исходного содержания в наполнительной смеси и попадания в него
из облицовочной смеси при традиционном единомрежиме выбивки отливки, что создает
проблему в максимизации экономической эффективности применения выбитого песка
в строительстве.

Задачей настоящего изобретения является создание технологии обеспечивающей
повышение её экономической эффективности за счёт возможности применения
строительного песка литейнойформыдляширокого спектра строительныхматериалов.
Поставленная задача решается путём снижения содержания жидкого стекла в
наполнительной смеси до 2-3% и гарантированного предупреждения попадания
облицовочной жидкостекольной смеси в наполнительную смесь разными режимами
выбивки наполнительной и облицовочной смеси. При этом силовой режим выбивки
для каждого слоя формы назначается в соответствии с лабораторными испытаниями
уровней работы выбивки смеси [2], а выбивка наполнительного слоя должна быть как
можно более щадящей, по опытным данным - в 3-5 раз слабее выбивки облицовочного
слоя.

Пример реализации заявляемого способа сегрегации. После осуществления отливки
в двухслойную литейную форму, наполнительный слой которой выполнен из
строительного песка со связующим в виде жидкого стекла в количестве 2-3%, форму
подвергают выбивке на стенде с различным режимом знакопеременного воздействия.
Так для разрушения менее прочного наполнительного слоя применяют силовой режим
с знакопеременнымперемещением стола стенда, составляющий 0,2-0,3 от такового для
облицовочного слоя.Полученный в результате «щадящего воздействия» отработанный
песок наполнительного слоя удаляют и увеличивают в 3-5 раз силовой режим стенда
для выбивки смеси облицовочного слоя.

Для опробования предложенного способа приготовили смеси с 2% и 3% жидкого
стекла на строительном песке, полученном с домостроительного комбината. Перед
испытанием осуществили продувку песчаной смеси углекислым газом. При продувке
формовочной смеси углекислым газоммежду углекислым газом ижидким стеклом идёт
химическая реакция, в результате который форма или стержень приобретают
необходимую прочность.

Прочность песчаной смеси после продувки углекислым газом, как того требуют
условия испытания, представлена в таблице 1.

Прочность песчаной смеси
Табл.1
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Требуемая
прочность на сжатие, МПа

Прочность, на сжатие
МпаСодержание жидкого стекла,%№ опыта

0,06-0,10,3021
0,06 – 0,10,4532

Смесь с 3% жидкого стекла отправили назад, на домостроительный комбинат, как
исходный песок. В лаборатории осуществили стандартную проверку на пригодность
для производственного процесса комбината.Из протокола [3] официального испытания
песка следует заключение, что «песок соответствует требованиям ГОСТ 8736-93 [4] и
может быть использован в качестве инертного наполнителя при изготовлении бетонных
и растворных смесей».

Как видно из таблицы, исследуемые смеси по прочности удовлетворяют требованиям
литейного цеха.

Таким образом, технический эффект налицо: предлагаемый способ позволяет
использовать наполнительную жидкостекольную формовочную смесь литейного
производства в производстве более дорогостоящих строительных материалов.
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(57) Формула изобретения
Способ получения отливок в формах с наполнительным слоем из строительного

песка, включающий изготовление двухслойной жидкостекольной формы с
наполнительным слоем из строительного песка и облицовочного из литейного песка,
отличающийся тем, что наполнительный слой формы изготавливают из смеси
строительного песка с 2-3% жидкого стекла, при этом последующую выбивку
наполнительного и облицовочного слоев осуществляют в различных по мощности
силовыхрежимах, при этом силовойрежим, применяемыйдля выбивкинаполнительного
слоя, составляет 0,2-0,3 от силового режима для облицовочного слоя.
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