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Современные условия эксплуатации диктуют новые требования к 

качеству резин. Высокая теплостойкость и способность сохранять проч-

ностные и эластические свойства при статических деформациях для ре-

зин специального назначения определяют эксплуатационные параметры 

изделий на их основе. Для достижения указанных свойств в резины вво-

дятся стабилизаторы, в качестве которых используются аминные соеди-

нения. Среди них широкое применение нашли парафенилендиамины. 

Недавно на рынке сырья появился новый представитель этих соедине-

ний – новантокс 8 ПФДА (N-фенил-N‘-(2-этилгексил)-

парафенилендиамин). Нами проведены исследования по сопоставлению 

свойств масло-бензостойкой резины на основе бутадиен-нитрильного 

каучука (БНКС-40 АМН), содержащей используемый в настоящее время 

стабилизатор диафен ФП и новантокс 8 ПФДА. Оценку эффективности 

этих стабилизаторов и их влияние на процесс вулканизации проводили 

путем исследования теплостойкости и величины остаточной деформа-

ции сжатия (ОДС, 100ºСх24 час.). Исследовались три серии резины, по-

лученные серной, перекисной и тиурамной вулканизацией. Стабилиза-

торы вводились в матрицу каучука на лабораторных вальцах ЛБ 320 

150/150. Вулканизацию стандартных образцов резиновой смеси прово-

дили при температуре 150ºС в течение 20 минут. Из результатов физико-

механических испытаний полученных вулканизатов следует, что стаби-

лизаторы оказывают разное влияние на прочностные свойства и тепло-

стойкость резин. Для резины с серной  вулканизующей системой физи-

ко-механические показатели опытных вариантов с новантоксом 8 ПФДА 

оставались практически на одном уровне с базовым вариантом с диафе-

ном ФП. По изменениям этих показателей резины после теплового ста-

рения (125ºСх24 час.) было установлено, что замена диафена ФП на но-

вантокс 8ПФДА не приводит к положительным результатам. В случае 

тиурамной и перекисной вулканизации опытные варианты резины также 

обладали одинаковыми физико-механическими свойствами с базовым 

вариантом резины. Однако по физико-механическим свойствам после 

теплового старения (125ºСх24 час. и 125ºСх72 час.) опытные варианты 

резины с добавкой новантокса 8 ПФДА существенно превзошли ее ба-

зовый вариант. По величине ОДС резины, полученные перекисной и тиу-
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рамной вулканизацией с применением новантокса 8 ПФДА, не уступают 

базовым резинам. Таким образом, новантокс 8 ПФДА может быть пред-

ложен к использованию в качестве термостабилизатора масло-

бензостойких резин, полученных перекисной и тиурамной вулканизацией. 
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Отходы резинового производства являются вторичным сырьѐм, 

содержащим хорошо сохранившееся каучуковое вещество. Наряду с 

каучуковым веществом в них содержатся наполнители, пластификаторы 

и другие ингредиенты резиновых смесей. Поэтому утилизация отходов 

резинового производства имеет важное значение с точки зрения уде-

шевления производства резиновых изделий [1]. Для этого они дробятся 

на дробильных вальцах и просеиваются на виброситах [2]. Целью дан-

ной работы является исследование влияния резиновой крошки, модифи-

цированной различными пластикаторами, на физико-механические по-

казатели резины на основе каучуков общего назначения СКИ-3 и 

СКМС-30 АРКМ 15. В начале резиновую крошку подвергали пластика-

ции на вальцах в течение 15 минут как без применения пластикаторов, 

так и с применением пластикаторов - вухтазина, ренацита и смолы 

ССФП. Немодифицированная и модифицированная пластикаторами 

резиновая крошка добавлялась в резиновую смесь при еѐ изготовлении 

на тех же вальцах. В дальнейшем резиновую смесь в виде стандартных 

образцов вулканизовали в прессе при температуре 143ºC в течение 30 

мин. Эффективность различных модификаций резиновой крошки оце-

нивали по пласто-эластическим свойствам резиновой смеси (вязкости, 

способности к преждевременной вулканизации) снятым на вискозимет-

ре при 120ºC, физико-механическим показателям вулканизатов (пределу 

прочности при разрыве, относительному удлинению, твѐрдости, эла-

стичности по отскоку, истиранию) и изменению этих показателей после 

выдержки вулканизатов на воздухе при 100ºC в течение 24 часов. Уста-

новлено, что при введении резиновой крошки в качестве инертного на-

полнителя максимальная и минимальная вязкости увеличиваются для 

всех исследуемых вариантов резиновой смеси по сравнению с базовой 

резиновой смесью, а время начала и конца подвулканизации уменьша-

ются. Физико-механические показатели всех образцов вулканизатов с 

резиновой крошкой соответствуют нормативно-технической документа-


