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Гидроэлектрометаллургические процессы получения цветных и благородных 

металлов характеризуется спецификой получаемого сырья, спецификой элек-

трохимической технологии и особенностями оборудования для их осуществле-

ния. Предложена конструкция мембранного электролизера для электрохимиче-

ского осаждения родия. В электролизере устанавливается рассчитанное количе-

ство катодов и анодов, размещенных в анодных коробках, на которых установ-

лены катионообменные мембраны. Мембрана не позволяет анионам [RhCl6]
3-

 и 

Cl
-
 переходить в анодное пространство и окисляться на аноде с выделением хло-

ра. Устранение выделения хлора улучшает условия труда, уменьшает затраты на 

обезвреживание технологических газов, уменьшает коррозионное разрушение 

основного и вспомогательного оборудования.  

Разработана методика расчета для осаждения родия в мембранном электро-

лизёре по заданным начальным параметрам. Методика позволяет определить 

конструктивные и технологические параметры электролизера.  

Приведен пример расчета материального баланса, электротехнического и ап-

паратурных расчетов. Предложена технологическая схема процесса мембранно-

го электролиза. Показано преимущество разделения общего электродного про-

странства на анодное и катодное для осаждения родия. Католит – продуктивный 

родийсодержащий раствор с содержанием HCl – 150-180 г/л. Анолит – 0,5% 

серная кислота.  

Данный тип электролизера может быть использован не только в производстве 

родия, но и других металлов, в частности, осаждения золота из тиомочевинных 

и роданистых золотосодержащих растворов. 

Электролиз родия осуществляется при iк от 25 до 250 А/м
2
. С повышением 

температуры раствора скорость электролиза растет, но так как термическая 

стойкость ионообменных мембран невысокая, то температура электролита не 

должна превышать 60 ̊ С.  

Полученное в результате численного эксперимента значение концентрации 

родия (1,06 моль/л) удовлетворяет условию предельно допустимой концентра-

ции, поэтому были приняты следующие режимно-технологические параметры 

электролизёра:  

Qp = 100 л/ч – производительность электролизера по родию; 𝛿 = 0,055 м – 

ширина анодной камеры; υан = 11,0 л/ч – скорость подачи анолита; υкат = 100 л/ч 

– скорость подачи католита; Nсб = 3-4 – количество электродных сборок в элек-

тролизёре.  


