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Методом численного моделирования получены установившиеся распределения объемных 

долей растворителя, мономера, сокатализатора, катализатора и полимера в существующем 

реакторе полимеризации объемом 500 л с двухъярусной турбинной мешалкой для частоты 

вращения вала мешалки 240 об/мин. Моделирование производилось без учета образования 

полимера и убыли массы мономера. Заданная масса полимера составляла 50% от массы загрузки 

мономера. Расчетное время наступления установившегося режима перемешивания составило 40 

минут в масштабе времени задачи. 

Во всех полученных распределениях основных компонентов реакционной массы наблюдается 

хорошо заметная неоднородность. Объемные доли мономера, растворителя, катализатора и 

сокатализатора в нижней части емкости выше, чем в верхней. Объемная доля полимера, напротив, 

выше в верхней части емкости. При этом неравномерность распределения объемных долей 

растворителя, катализатора и полимера выражены ярче, чем неравномерности объемных долей 

сокатализатора и мономера. 

Абсолютная разность максимальных и минимальных значений объемных долей по осевому 

сечению составляет, %: 

– для растворителя – 3,5; 

– для мономера – 1,0; 

– для сокатализатора – 0,6; 

– для катализатора – 0,01; 

– для полимера – 5,6.  

Неравномерность объемных долей, рассчитанная по методикам1-4, составляет, %: 

– для растворителя – 8,8; 

– для мономера – 5,8;  

– для сокатализатора – 6,1; 

– для катализатора – 7,7; 

– для полимера – 21,6. 

Таким образом, руководствуясь принятыми критериями оценки эффективности 

перемешивания, можно утверждать, что усреднение реакционной массы в реакторе объемом 500 

л с двухъярусной турбинной мешалкой не достигается. 
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