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Centrifugal casting encompasses more applications, including the manufacture of parts 

and pieces of responsible destination.In this paper we investigate the distribution of disper-

sion-reinforcing particles of silicon carbide and tungsten in the amount of centrifugal-cast 

billets deformed after heat treatment. 

 

В настоящее время активно развивается направление получения упрочнен-

ных материалов. Среди них выделяют технологии получения твердых сплавов, 

дисперсного и дисперсионного упрочнения материалов тугоплавкими частица-

ми [1, 2]. При упрочнении материалов основным критерием выступает распре-

деление частиц по объему получаемых деталей. Одним из перспективных на-

правлений, позволяющих управлять расположением дисперсных частиц при 

кристаллизации металла, является введение в металл дисперсно-упрочняющих 

частиц в процессе центробежного литья [3, 4]. Центробежное литьѐ по сравне-

нию с литьѐм в разовые формы имеет ряд преимуществ: повышается произво-

дительность труда, процесс центробежного литья может быть полностью меха-

низирован или автоматизирован, центробежные отливки отличаются повышен-

ными механическими свойствами литого металла[5]. Повышение механических 



279 

 

 

 

свойств упрочненных материалов возможно достигнуть увеличением количест-

ва частиц при проведении термической обработки.  

При проведении экспериментов, в качестве основного материала образцов 

выбрана марка стали Ст20, которая была расплавлена в индукционной печи, по-

сле чего производилась ее разливка в установку центробежного литьяв течение 

15-20 с. Упрочняющие частицы карбида вольфрама вводились с помощью доза-

тора шнекового типа, сконструированного в лабораторииуниверситета. Размер-

ность частиц составила 2-4 мкм. Задачей исследования являлся анализ измене-

ния количества дисперсно-упрочняющих частиц карбидов вольфрама в объеме 

центробежно-литых деформированных заготовок до и после проведения терми-

ческой обработки.  

Исследования микроструктуры показали, что кристаллическая структура 

исследуемых образцов неравномерная: ярко выражен обезуглероженный слой 

отливки, что характерно для центробежно-литых заготовок, за ним следует слой 

с более высоким содержанием углерода, затем наблюдается основной материал 

отливки, представляющий собой феррито-перлитную смесь, характерную для 

стали 20. В процессе исследования был выполнен подсчет количества и плотно-

сти дисперсно-упрочняющих частиц карбида вольфрама до и после термиче-

ской обработки.Анализируя полученные данные, после термической обработки 

наблюдается увеличение количества частиц более чем в 2 раза в каждом слое, 

что является следствием выпадении частиц во вторичную фазу. 
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