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Substitution in Bi13Mo5O34± δ is possible in the position of molybdenum and isolated 

bismuth atoms. The formulas of substitutional solid solutions look like 

 34513 OBMoABi yyxx  The paper discusses the research of the availability and property 

measurement of oxygenic ionic conductors based on bismuth molibdates with a double 

substitution (A: Ba, Mn and B: V, W). The samples have been synthesized with the use of 

standard ceramic technologies. ThephasecompositionhasbeenmonitoredbyXRD. 

 

Исследование направлено на изучение процессов синтеза, аттестацию 

структурных характеристик и электропроводящих свойств сложных оксидов на 

основе молибдата висмута 34513 OMoBi . 34513 OMoBi  имеет уникальную структу-

ру (колонки
n

nOBi
8

1412 ][ , ориентированные вдоль оси y, окружены кислородно-

молибденовыми полиэдрами и изолированными ионами висмута) и проявляет 

свойства кислородно-ионного проводника и фотокатализатора. 34513 OMoBi кри-

сталлизуется в триклинной симметрии, при 310°С переходит в моноклинную 

модификацию. Замещение в рассматриваемом молибдате висмута может при-

вести к стабилизации моноклинной модификации и оптимизации проводящих 

свойств. 

В настоящей работе были получены и аттестованы соединения состава: 

 3453.07.12 OVMoMnBi yy (y≤0.5,Δy=0.1),  345.05.413 OVMoMnBi xx  (х≤0.5,Δх=0.1); 

 3452.08.12 OWMoBaBi yy (y≤0.7, Δy=0.1),  345.05.413 OWMoBaBi xx (х≤0.5, Δх=0.1).  

Образцы были синтезированы по стандартной керамической технологии в 

две стадии (550°C-закалка, 880°C), фазовый состав контролировали методом 

РФА. Определены области гомогенности твердых растворов и рентгенострук-

турные характеристики замещенных молибдатов висмута. Твердые растворы 

кристаллизуются в моноклинной модификации. Исследование температурной 
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зависимости электропроводности проводили в интервале температур 825-200°C 

в режиме охлаждения методом импедансной спектроскопии. Наблюдается за-

метное увеличение электропроводности по сравнению с матричным соединени-

ем.  

Работа выполнена при финансовой поддержке гранта РФФИ №16-33-

60026. 
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Modern industry needs are inextricably linked with the production of new materials. In 

this paper we consider features of choosing the grade of steel for valves. 

 

Современные потребности промышленности неразрывно связаны с произ-

водством новых материалов.Природный газ и нефть являются самыми ценными 

компонентами не только природно-ресурсной, но и всей добывающей индуст-

рии нашей страны. Условия эксплуатации оборудования предъявляют высокий 

уровень коррозионностойких свойств в атмосфере воздуха, а также высокие 

значения прочности, износостойкости, долговечности и др. [1,2]. 

В настоящее время активно развиваются методы увеличения коррозионных 

свойств сталей. Одним из способов увеличения коррозионной стойкости явля-

ется применение легирующих элементов с одновременным увеличением плот-

ности получаемого материала.Вданной работе, для увеличения плотности слит-

ка был выбран переплав ЭШП[3]. Переплав проводилипо классической техно-

логии и с вращением расходуемого электрода [4]. Для переплава использова-

лись электроды из экспериментальных марок сталей №1 и №2, хим. состав пе-

реплавляемых сталей представлен в таблице 1. 

Полученные образцы были исследованы на коррозионную стойкость в аг-

рессивной среде в течение 120 часов [ГОСТ р.9.905-82]. После проведения ис-

пытаний проведена оценка коррозионной стойкости методом подсчета потери 

массы за единицу времени испытания [5]. Исследование показало, что образец 


