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Рис. 1. Зависимость скорости осаждения осадка от содержания в нем твердой 

фазы 
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This work is devoted to the study and selection of siderite enrichment parameters, which 

ensure the purity of the iron concentrate satisfying the requirements of the metallurgical en-

terprises. Various traditional benefication methods are considered, both individually and in 

combination. 

 

В недрах Уральского региона залегают крупные месторождения титаномаг-

нетитовых, сидеритовых, железохромоникелевых и других би- и 
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поликомпонентных руд, которые помимо железа также содержат титан, хром, ни-

кель, магний, скандий и другие необходимые для промышленности элементы.  

Дальнейшее стабильное развитие черной металлургии Урала подразумевает 

решение задачи эффективной подготовки данных руд к металлургическому про-

изводству, что предполагает, как увеличение глубины извлечения железа, так и 

расширение спектра извлекаемых компонентов.  

В общей доле разведанных запасов железных руд Уральского региона около 

10 % (свыше 1 млрд. тонн) приходится на сидеритовые руды, представленные 

Бакальской группой месторождений. Что делает данные руды ещё более перспек-

тивными для дальнейшей разработки и использования в качестве исходного сы-

рья для металлургических производств  

Сидеритовые руды, в основном, представляют собой карбонат железа – 

FeCO3, который в чистом виде в составе данных руд практически не встречается 

и зачастую имеет изоморфную примесь магния, а также марганца, кальция и дру-

гих элементов [1]. Ввиду близости ионных радиусов железа (II) и магния, значе-

ния которых по Гольдшмидту составляют 0,083 и 0,078 нм, соответственно, а 

также энергий взаимодействия данных элементов карбонаты железа и магния об-

разуют твёрдые растворы с не ограниченной растворимостью [2]. В связи с чем, 

разделение данных элементов, и получение их индивидуальных концентратов, 

удовлетворяющих требованиям предприятии черной металлургии является 

весьма сложной задачей.  

В данной работе было проведено исследование с целью подбора параметров 

обогащения сидерита, обеспечивающих необходимую для металлургических 

предприятий чистоту железного концентрата. Изучались процессы выщелачива-

ния магния и скандия различными реагентами, зависимость вида прокаливания 

на процесс дальнейшего обогащения, а также, рассмотрен ряд иных, традицион-

ных методов обогащения. По итогам проведенных исследовании, был получен 

железный концентрат, состав которого приведен в таблице 1.  

 

 
Рис. 1. Химический состав концентрата железа 

 


